KINGGATES

1. VSeobecné vystrahy

1.1 - Bezpeé€nostni vystrahy

AVYSTRAHA!
Tento navod obsahuje dtleZité pokyny a vystrahy pro
bezpeé€nost osob.

Nespravna instalace muze vést k tézkému Urazu. Pfed zahajenim
prace je nutné si peclivé precist vSechny ¢asti navodu. V pripadé
pochybnosti pferuste instalaci a vyzadejte si vyjasnéni od
Podpory King-Gates.

A VYSTRAHA!

Podle nejnovéjsSi evropské legislativy musi konstrukce dveri
nebo automatické brany splhovat pozadavky smérnice
98/37/EC (smérnice o strojich) a zvlaSté norem EN 1244, EN
12453, EN 12635 a EN 13241-1 5, které umoznuji prohlaSeni
uvedené shody automatizace.

S ohledem na to museji byt vSechny postupy instalace,
zapojeni, testovani a udrzby provadény jen kvalifikovanymi a
kompetentnimi techniky!

A VYSTRAHA!
Dulezité pokyny: tento navod si uloZzte pro moznou pozdéjsi
udrzbu alikvidaci vyrobku.

1.2 - Vystrahy k instalaci

e Pfed zahgjenim instalace zkontrolujte, zda tento vyrobek je
vhodny pro automatizaci vaSi brany nebo vrat (viz kapitola 3 a
,Technicka data vyrobku"). Pokud nenf vhodny,
NEPOKRACUJTE s instalaci.

» Do privodniho napdjeciho vedeni zafizeni instalujte odpojovaci
zafizeni se vzdalenosti kontakt v rozpojeném stavu, umoziujici
kompletni odpojeni za podminek podle kategorie prepéti Ill.

e VSechny instalaéni a servisni prace museji byt provadéné s
automatizaci odpojenou od elektrického napgjeni. Pokud
zafizeni, slouzici k odpojovani od elektrického napajeni neni
viditeIné z mista instalace automatizace, je nutno pred zahajenim
prace na odpojovaci zafizeni upevnit Stitek s napisem
,VYSTRAHA! PROBIHA UDRZBA".

e Béhem instalace zachazejte s automatizaci peclivé a vyhnéte
se stlaceni, narazim, padim nebo kontaktu s kapalinami
jakéhokoli druhu. Vyrobek neumistujte do blizkosti tepelnych
zdroju a nevystavujte ho otevienému ohni. VSechny tyto situace
mohou vést k jeho poSkozeni a zpUsobit poruchy nebo
nebezpecné situace. Pokud k tomu dojde, okamZité preruste
instalaci a obratte se na podporu King-Gates.

e Neprovadéjte zmény na zadné c&asti vyrobku. Neopravnéné
Upravy mohou vést jen k zavadam. Vyrobce odmita veSkerou
odpovédnost za jakékoli Skody, zplisobené svévolnymi zménami
na vyrobku.

e Pokud automatizovana brana nebo vrata jsou vybavena dvermi
pro chodce, musi byt systém uveden do provozu s fidicim
systémem, ktery brani provozu motoru pfi otevienych dvefich pro
chodce.

e Zkontrolujte, zda neexistuji zadna mista s rizikem zachyceni
pevnymi dily pfi kfidle brany v maximalné oteviené poloze; podle
potreby tyto ¢asti chrarite.

* Nasténny ovladaci panel musi byt umistény v pfimé viditelnosti
od automatizace, mimo jeji pohyblivé dily v minimalni vySce 1,5 m
nad zemi a nepfistupné pro verejnost.

e Obalové materialy z vyrobku museji byt zlikvidované v souladu
s mistnimi predpisy.

1.3 - Vystrahy k pouzivani

« Vyrobek nesmi byt pouzivan osobami (véetné déti) s fyzickymi,
smyslovymi nebo duSevnimi poruchami nebo nedostate¢nymi
nutnymi  zkuSenostmi nebo znalostmi, pokud nejsou pod
dohledem za né odpovédné osoby nebo pokud nebyly pouceny o
jeho pouzivani.

e Déti hrajici si v blizkosti automatizace museji byt pod stalym
dohledem, aby se zabranilo jejich manipulaci s automatizaci.

* Nedovolte, aby si déti hraly s fixovanymi ovladacimi prvky.
Dalkové ovladace uchovavejte mimo dosah déti.

« Pri Cisténi vyrobku pouZivejte jen mékkou navihéenou utérku.
Pouzivejte jen vodu bez Gisticich prostfedkd nebo rozpoustédel.
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2. Popis vyrobku

Tento vyrobek je uréeny k automatizaci zavéSenych bran nebo
vrat pro obytné i primyslové prostory.

A VYSTRAHA!

Jakékoli pouziti jinA nez popsané uréené pouziti v okolnich
podminkéch jinych, nez jsou podminky popsané v tomto navodu
jsou povazovana za nespravna a jsou zakazana!

Vyrobek je elektromechanicky pfevodovy motor, vybaveny 24 V

prevodovkou s kloubovym ramenem.

V pfipadé vypadku napajeni je mozno pohybovat kfidly vrat ruéné
pfi ruénim odpojeni pfevodového motoru.

Obr. 1 zobrazuje vSechny dily, umisténé v obalu (podle
zvoleného modelu:

[a] - elektromechanicky pfevodovy motor
[b] - pfipojeni ramena k motoru

[c] - pfipojeni ramena ke kFidlu

[d] - nosny drzak kfidla

[e] - odjistovaci kli¢ motoru

[f] - nasténny drzak pro upevnéni motoru

[g] - kovové spojovaci dily (Srouby, podlozky atd.)

3. Instalace

Obr. 1

A Vystraha! - Instalaci MODUSU musi provést kvalifikovany
persondl v souladu s momentalné platnymi predpisy, normami a
zakony a podle tohoto navodu.

3.1 - Predbézné kontroly

Pfed instalaci vzdy zkontrolujte, zda zadné dily vyrobku nejsou
poskozené, zda zvoleny model odpovida uréenému pouziti a zda
prostfedi instalace je vhodné pro vyrobek.

A DULEZITE — Pfevodovy motor nemuzZe automatizovat ru¢ni
branu, ktera nema Gc¢innou a bezpe¢nou mechanickou konstrukci.

Nemuze kompenzovat vady zpusobené nespravnou instalaci
nebo nedostate¢nou udrzbou brany.

3.2 - Vhodnost brany a
instalaéniho prostredi

« Zkontrolujte, zda mechanicka konstrukce brany je vhodna pro
instalaci automatizaéniho systému a spliiuje soucasné platné
mistni predpisy (podle potfeby zkontrolujte data na typovém Stitku
brany).

e Ru¢né zaviete a oteviete kfidlo brany pro kontrolu, zda je
zaru€ena odpovidajici konstantni Groven tfeni v celém rozsahu
oteviraciho nebo zaviraciho pohybu (neexistuji Zadna mista
vyZadujici zvySenou namahu).
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e Zkontrolujte, zda pfi nastaveni do polohy mezi zcela otevienou
a zcela zavienou polohou je kfidlo brany vyvazené a nepohybuje
se.

» Zajistéte, aby okolo pfevodového motoru byl dostateény prostor
pro snadné a bezpec¢né uvolnéni kfidel brany rukou.

= Zajistéte, aby vyrobek byl instalovany na pevném povrchu, aby
bylo mozno ho bezpeé&né upevnit.

e Zajistéte, aby montazni poloha byla v souladu s celkovym
rozmérem vyrobku.

165 62

Spravny oteviraci moment brany a sily, kterou vyviji motor, pro
jeho dosazeni zavisi na poloze upevnéni motoru a drzaku
ramena. Proto, nez budete pokracovat s instalaci musite
zkontrolovat schéma 1 a 2 a obr. 3 pro stanoveni maximalniho
Uhlu otevieni kfidla, koncovych poloh kfidla a polohy
upeviovacich drzaka.
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3.3 - Provozni meze

Pred instalaci vyrobku zkontrolujte, zda rozmeéry a hmotnost kfidla
brany jsou v mezich, uvedenych na schématu 1.

kg - maximalni hmotnost kfidla brany

mm - maximalni délka kfidla brany

A VYSTRAHA!

- Délka jednotlivého kfidla nesmi byt vétSi nez 4,2 m.

Schémal - Provozni meze
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3.4 - Priprava k instalaci

Obr. 2 ukazuje pfiklad automatiza¢niho systému vyuZivajiciho
dily King-Gates. Tyto dily jsou umistény podle typického a
standardniho schématu.

Podle obr. 2, zjistéte pfibliznou polohu, ve které bude

namontovany kazdy dil a pak ulozte vSechna vedeni a
provedte elektrické zapojeni.

2500 3000 3500 4000

(mm)

Uziteéné dily pro kompletni systém:
1 - pfevodovy motor MODUS MASTER
2 - dvojice fotobunék

3 - dvojice dorazl (oteviena poloha)

4 - sloupky fotobunék

4500

5 - blikajici vystrazné zafizeni se zabudovanou anténou

6 - kli¢ovy prepinac nebo digitalni klavesnice
7 - svisla solenoidovéa zapadka
8 - prfevodovy motor MODUS MASTER

Obr. 2
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3.5 - Montaz upevinovacich drzakl a
pfevodového motoru

3.5.1 — Montaz zadniho
upeviovaciho drzaku

Polohu zadniho drzaku vypocitejte podle schématu 2.
Schéma 2 (povinné rozméry)
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Toto schéma se pouziva pro definici vzdalenosti A a C pfi
maximalnim Ghlu otevieni kfidla.
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Obr. 3

1. Zmeéite hodnotu “C”, pak vyznacte vodorovnou piimku podle schémat
1 podle ziskanych hodnot. Zvolte bod na pfimce, podle pozadovaného
Uhlu otevfeni, vhodného pro sloupek. Vyznaéte svislou pfimku ze
zvoleného bodu a ziskejte hodnotu A.
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NeZ budete pokracovat s instalaci, ujistéte se, ze hodnota A
umoziuje upevnit zadni drzak, jinak zvolte jiny bod podle
schématu. Nakonec, pro upevnéni drzaku na kfidle, postupujte
podle maximalnich rozmért ramena podle obr. 3. Nedodrzeni
montaznich vzdalenosti drzakl muze vést k provoznim porucham
automatizace, jako je:

- cyklické pohyby a zrychleni v nékterych polohach zdvihu.
- zvySena hluénost motoru.

- omezené otevirani nebo vibec Zadné otevirani (v pfipadé
pevného motoru s protipakou).

A VYSTRAHA! - Pred upevnénim zadniho drzaku zajistéte, aby
pfedni drzak byl upevnény k pevné pozici na kiidle brany;
E)i‘te)dni)driék musi byt upevneny v jiné vySce nez zadni drzak
obr. 4).

(
|
‘Smm

—

[I_H

Obr. 4
V tomto bodé vyznacte na kfidle a na sténé otvory drzaku, které pak
budou pouzity pro upevnéni dvou drzak.

Zadni drzak motoru upevnéte ke sténé podle vySe uvedenych
rozmérl (obr. 5).

Obr. 5
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352-U P evheni pi‘evo dového *Upevnéte prevodovy motor k prednimu drzaku:
" , - 1. Rameno prevodového motoru upevnéte k drzaku podle obr. 10
motoru k u pevnovacim drzakum pomoci dodaného éepu a pajistného krouzku;
*Upevnéni pfevodového motoru k zadnimu drzaku: ;
01. Motor upevnéte k drzaku podle obr. 7 pomoci dodanych ’
Sroub(, podlozek a matic; l

/

Obr. 10
2. Pojistny krouzek kompletné utahnéte do sedla
cepu;
Obr. 7

02. Matice na Sroubech zcela utdhnéte. sy v P

3.5.3 — Montaz predniho
+«Namontujte ramena na motor: v . ~
- — " , ) upevnovaciho drzaku
01. Rameno zajistéte na pfevodovém motoru pomoci

Sroubu; 1. PrFedni drzak je nutno upevnit ke k¥idlu brany.

2. Definujte vySku polohy predniho drzaku podle obr. 4.

3. Upevnéte drzak k pevné ¢asti kridla brany Obr.11.

Obr. 8 Obr. 11
02. Obé ramena upevnéte k sobé navzdjem pomoci cepu a
pojistného krouzku Obr. 9;
3.5.4 — Montaz a nastaveni
koncovych spinaéd motoru
Nastavte oteviraci a zaviraci koncovy spina¢ prevodového motoru:
1. Uvolnéte pfevodovy motor podle Obr. 12;
Obr. 9
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2. Vyjméte 2 Srouby pod motorem a sejméte kryt podle obr. 13; 5. V tomto okamziku namontujte zpét rameno na motor Obr. 16;

F

Obr. 13 Obr.16

6. Rucné zkontrolujte, zda se kridla brany pfi otevirani a
3. Vysroubuite $roub z ramena motoru a vyjméte ho podle zavirani zastavuji v pozadovanych bodech Obr. 17;
Obr. 14

Zavirani

Otevirani

Obr. 14

Obr. 17
7. ZaSroubovavanim nebo vySroubovavanim dvou Sroubt (A) je
mozno sefizovat dva koncové spinace; potom pomoci dvou
Sroubl (B) zajistéte dva sefizovaci Srouby (A) Obr. 18;

Oteviran i@\
NG Oteviran{ ® =

| .
| \ Zavirani
I g

| |

I I

I

4. Koncoveé spinace upevnéte na rameno motoru Obr. 15;
museji byt také namontovany za pritomnosti mechanickych
dorazli na zemi.

Obr. 15 Obr. 18
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8. Nasadte zpét kryt a utdhnéte dva Srouby Obr. 19;

Obr. 19

9. Nakonec prevodovy motor zajistéte otocenim
odjiStovaciho klice;

10. Pro smontovani druhého motoru provedte stejny postup v
opacném poradi pro nastaveni koncovych spinacu;

11. Po instalaci a sefizeni motorl nastavte kfidla do poloviny
zdvihu, aby se po provedeni elektrickych zapojeni mohla naucit
spravné oteviraci a zaviraci postupy Obr. 20.
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4 Elektrické pripojky

A VYSTRAHAI 3. Kabely umistéte na horni stranu motoru v blizkosti fidici jednotky.

- Nespravné zapojeni maze zpusobit poruchy nebo nebezpecné Obr. 23
situace; proto prisné dodrZujte uvedené zapojeni.

- Postup pfipojeni provedte pfi odpojeném napéjeni.

Pro pfipojeni pfevodového motoru postupujte nasledujicim
zpUsobem:

1. Sejméte kryt prevodového motoru podle Obr. 21;

RiDICI motor

Obr. 21

2. Uvolnéte kabelovou pruchodku pfevodového motoru a
zasunte pfipojovaci kabely Obr. 22;

4. Postup zapojeni motor(i naleznete v navodu k “Ridici
jednotce” dodaném se zbytkem dokumentace;

5. Po provedeni vSech elektrickych zapojeni nasadte zpét kryt
prevodového motoru.

Pro kontrolu zapojeni, sméru otaeni motoru, velikosti pohybu
kridel a nastaveni koncovych spinac¢l postupujte podle navodu
“Ridici jednotka”.
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5. Testovani automatizace

faze realizace automatizace. Test je také mozno pouzit pro
pravidelnou kontrolu zafizeni, tvoficich automatizaci.

Testovani celého systému musi byt provedeno odbornym a
kvalifikovanym personalem, ktery musi nést odpovédnost za
provadéné testy podle existujicich rizik a zkontrolovat splnéni
zakonnych pozadavkli a zvlasté vSech pozadavk( normy
EN12445, ktera stanovuje zkuSebni metody pro kontrolu
automatizace brany.

Testovani

Kazdy jednotlivy dil automatizace, napfiklad bezpecnostni hrany,
fotoburiky, nouzové vypinace atd. vyZaduje specificky testovaci
postup; pro tato zafizeni je nutno provést postupy, uvedené v
prislusnych navodech. Pro otestovani prevodového motoru
provedte nasledujici postupy:

1. Zkontrolujte, zda jsou pfisné dodrzeny vSechny pozadavky
tohoto navodu a zvlasté kapitola 1.

2. Uvolnéte prevodovy motor podle Obr. 8.

3. Zkontrolujte, zda je mozno ru¢né otevirat a zavirat kfidlo silou
neprekracujici 390 N (asi 40 kg).
4. Zajistéte prevodovy motor a pripojte elektrické napajeni.

6. Udrzba

5. Pomoci namontovanych fidicich nebo zastavovacich zafizeni
(klicovy spina¢, ovladaci tlac¢itka nebo radiové ovladace),
provedte testy pro otevieni, zavieni a zastaveni brany a kontrolu,
zda jeji chovani odpovida pozadavkam.

6. Zkontrolujte jedno po druhém, Ze vSechna bezpec¢nostni
zafizeni pfitomna v systému (fotoburiky, bezpecnostni hrany,
nouzovy vypina¢ atd.) funguji spravné, a zda chovani brany
odpovida o¢ekavanému chovani.

7. Spustte zaviraci manévr a zkontrolujte silu narazu kfidla
brany na doraz mechanického koncového spinace. Pokud je to
nutné, zkuste snizit tlak nalezenim nastaveni, které dava lepSi
vysledky.

8. Pokud nebezpecéné situace, zplsobené pohybujici se branou
byly vylou¢eny omezenim nérazové sily, je nutno tuto silu zméfit
podle pozadavk( normy EN 12445,

Poznamka - Prevodovy motor nema zadna zafizeni pro
nastaveni kroutictho momentu, proto je toto nastaveni svéfeno
fidici jednotce.

Uvedeni do provozu

Uvedeni do provozu muize probéhnout jen po Uspé&Sném
dokonceni vSech testovacich fazi prevodového motoru a
ostatnich zafizeni. Pro uvedeni do provozu postupujte podle
navodu k pouziti fidici jednotky.

A DULEZITE — Dil&i nebo "dozasné” uvedeni do provozu je
zakézané.

Pravidelnd (drzba je nutnd pro zachovani trvalé arovné
bezpecnosti a zajisténi maximalni Zivotnosti celé automatizace.

Udrzbu je nutno provadét pfi kompletnim dodrZzovani vsech
bezpecnostnich pozadavkl tohoto ndvodu a v souladu s platnymi
zakony a predpisy. Pfevodovy motor vyZaduje pravidelnou adrzbu
v intervalu maximélné 6 mésicu.

Postupy Udrzby:

1. Odpojte veSkeré elektrické napajeni.
2. Zkontrolujte stav poSkozeni vSech materialu, které tvori

7. Likvidace

automatizaci se zvlaStnim zaméfenim na erozi nebo oxidaci
konstrukénich dilG; vyménte dily, které neposkytuji dostate¢nou
zaruku.

3. Zkontrolujte spravné utazeni Sroubovych spoj.

4. Zkontrolujte opotfebeni pohyblivych dild a pohyblivé dily
podle potfeby vyménte.

5. Pripojte zpét zdroje napdajeni a provedte vSechny testy a
kontroly podle kapitoly 5.

Pro ostatni zafizeni v systému postupujte podle jejich navodl k pouziti.

Tento vyrobek je nedilnou sou€éasti automatizace, a proto
musi byt zlikvidovan spolu s ni.

Stejné jako pfi instalacnich postupech, i na konci provozni
zivotnosti, musi demontazni postupy provést kvalifikovany
personal.

Tento vyrobek je vyrobeny z raznych typd materialu: nékteré z
nich je mozno recyklovat, zatimco jiné je nutno ulozit na skladku.
Zjistéte si recyklaéni nebo likvidaéni systémy, pozadované
zakony, platnymi ve vasi oblasti pro tuto kategorii vyrobkd.

A Vystraha! - Nékteré ¢asti vyrobku mohou obsahovat
znecistujici nebo nebezpecné latky, které pfi proniknuti do
zivotniho prostfedi mohou mit Skodlivé vlivy na Zivotni prostredi a
lidské zdravi.

Jak je vyznaceno symbolem, je zakazano vyhazovat tento
vyrobek do domovniho odpadu. Nechte ho ulozit
samostatné podle postupl, stanovenych v
predpisech, platnych ve vaSi zemi nebo vyrobek
vratte prodejci pfi zakoupeni nového
ekvivalentniho vyrobku.

A Vystraha! - mistni pfedpisy mohou ukladat vysoké pokuty pfi
nezakonné likvidaci tohoto vyrobku.
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8. Technicka data vyrobku

A vYSTRAHY:

« VSechna uvedena technicka data plati pfi okolni teploté 20 °C (x 5 °C).
» King-Gates si vyhrazuje pravo provadét zmeény vyrobku kdykoli to povazuje za nutné, pfi zachovani stejné funkénosti a stanoveného

pouziti.

Modus 280 Modus XL
Typ Elektromechanicky pfevodovy motor pro zavéSené brany nebo vrata
Elektrické napéjeni 230 Vac 50 Hz 230 Vac 50 Hz
Elektrické napajeni motoru 24 Vdc 24 Vdc
Maximalni odebirany vykon 280 W 350 W
Odebirany proud 1,25A 1,87 A
Maximalni rychlost 1,5 ot/min 1,5 ot/min
Provozni teplota -20 /+55 °C -20 /+55 °C
Pracovni cyklus 80 % 80 %
Rozméry 165x250x306 mm 165x250x306 mm
Maximalni rozmér / vaha kridla 2,8 m/ 300 kg 4,2 m /500 kg

9. Zivotnost vyrobku

Zivotnost je primérna ekonomicka Zivotnost vyrobku. Hodnota 2. Ve schématu 3 z iz nalezené hodnoty vedte svislou pfimku
zivotnosti je silné ovlivilovana soucinitelem naro¢nosti pohybt, protinajici kfivku; od tohoto priseciku vedte vodorovnou pfimku

provadénych automatizaci:

suma vSech
prispivajicich k opotfebeni vyrobku (viz tabulka 1).

Pro stanoveni pravdépodobné Zzivotnosti
postupujte nasledujicim zpusobem:

faktor,, pro vytvoreni prliseciku s kfivkou ,pohybové cykly“. ZjiSténa

hodnota je predpokladana zivotnost vaseho vyrobku.

automatizace Odhad Zivotnosti je zalozeny na konstrukénich vypoctech a

vysledcich testu, provedenych na prototypech. Vzhledem k tomu,

1. Vypoditejte soudinitel narotnosti sedtenim procentudlnich 2€ Se jedna o odhad, nepfedstavuje Zadnou zaruku skutecné

hodnot polozek v tabulce 1;

Zivotnosti vyrobku.

TABULKA 1
Sougcinitel naro€nosti

> 200 kg 0%

> 300 kg 5%
Hmotnost kFidla [kg]

> 400 kg 10 %

500 kg 20 %

2-3m 0%
Délka kiidla [m] 3-4m 10 %

4-42m 20 %
Okolni teplota pfes 40 °C nebo pod 0 °C nebo vihkost pfes 80 % 20 %
Pevné brana 15 %
Instalace ve vétrné oblasti 15 %
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KINGGAES

PROHLASENI O SHODE CE
a prohlaseni o vélenéni , ¢asteéné dokonéeného stroje”
Prohl&Seni podle smérnic: 2004/108 / EC (EMC); 2006/42 / EC (MD) pfiloha Il, ¢ast B

Poznamka: obsah tohoto prohlaSeni odpovida prohlaseni, uvedenému v oficidlni dokumentaci uloZzené v sidle King
Gates S.r.l. a to konkrétné jeho nejnovéjsSi verzi, dostupné pred tiskem tohoto navodu. Zde uvedeny text byl
pfeeditovan pro tiskové Ucely. PIny dokument prohléSeni o shodé EU je k dispozici na nasledujicim odkazu:
www.king-gates.com/download/.

Cislo prohlaseni: MODUS Revize: 0 Jazyk: CZ

Jméno vyrobce: KING GATES S.R.L.

Adresa: Via A. Malignani,42 - 33077 Sacile (PN) Italy

Typ vyrobku: Elektromechanicky pfevodovy motor se zabudovanou deskou (verze MA)
Elektromechanicky pfevodovy motor (verze SL)

Model / typ: MODUS 280 MA; MODUS 420 MA; MODUS XL MA
MODUS 280 SL; MODUS 420 SL; MODUS XL SL

PrisluSenstvi: viz katalog

Podepsany Giorgio Zanutto jako vykonny feditel prohlaSuje na viastni odpovédnost, Ze vySe uvedeny vyrobek splfiuje pozadavky
stanovené nasledujicimi smérnicemi:

« Smérnice 2014/53/UE Ochrana zdravi (¢lanek 3(1)(a)): EN 62479:2010
(RED) Elektricka bezpe¢nost (¢lanek 3(1)(a)): EN 60950-1:2006 + A11:2009 + A12:2011 + A1:2010 +
A2:2013
Modely MODUS 280 MA,  Elektromagneticka kompatibilita (¢lanek 3(1)(b)): EN 301 489-1 V2.2.0:2017, EN 301 489-3
V2.1.1:2017

MODUS 420 MA,
MODUS XL MA Radiové spektrum (¢lanek 3(2)): EN 300 220-2 V3.1.1:2017

Vyrobek také splfiuje nasledujici smérnici podle pozadavku, uvedenych v bodé “Casteéné dokonceny stroj” (priloha Il, ¢ast 1, bod
B):

Smérnice 2006/42/EC EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze 17. kvétna 2006 o strojich a doplfiujici smérnici 95/16/EC
(pfepracovanou).

- Timto prohlaSujeme, Ze relevantni technicka dokumentace byla vytvofena v souladu s pfilohou VII B smérnice 2006/42/EC a
Ze byly spInény néasledujici duleZité pozadavky:

1.11-11.2-11.3-1.21-1.2.6-1.5.1-1.5.2- 1.5.5-1.5.6- 1.5.7- 1.5.8- 1.5.10- 1.5.11

- Vyrobce se zavazuje predat narodnim Gfaddm na zdivodnéné vyzadani relevantni informace o ,éaste¢né dokonéeném stroji*
pfi kompletnim zachovani prav, tykajicich se duSevniho vlastnictvi.

- Pokud ,¢astecné dokonceny stroj* je uvedeny do provozu v evropské zemi s oficialnim jazykem jinym nez jaky je pouzit v
prohlaseni, dovozce je povinen pfilozit k tomuto prohlaseni jeho preklad.

- Pamatujte prosim nato, ze ,¢aste¢né dokonceny stroj“ nesmi byt uveden do provozu, dokud konec¢ny stroj, ve kterém je
v¢lenény nebude opatfeny prohlasenim o shodé, pokud to pfichazi v Gvahu, podle pozadavkd smérnice 2006/42/EC.

Vyrobek také spliuje nasledujici normy:
EN 60335-1:2012+A11:2014, EN 62233:2008 , EN 60335-2-103:2015 pro modely MODUS 280 MA, MODUS 420 MA, MODUS
XL MA.

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007 + A1:2011 pro modely MODUS 280 MA, MODUS 420 MA, MODUS XL MA, MODUS
280 SL, MODUS 420 SL, MODUS XL SL.

Misto a datum: Sacile 11/10/2018 e
‘. GilorgioZanutto
(Vf@nng) feditel)
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